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9. Simuler la phase d’usinage R v

9.1. Simulation de la phase d’usinage
- Sélectionner le programme de fabrication;

{

f Vue de traitement d o
- Lancer la lecture de la simulation ; = QvEH
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- Afficher tous les éléments sauf la piece usinée et le brut coupé ;

Y
Cacheryafficher | hi
@% acher/Afficher la machine

Q Cacher/Afficher les accessaires

@ Cacher/Afficher les porte-outils

i
tﬂ Masquer/Afficher le brut coupé

T
|gi Cacher/Afficher le brut
i

@'@ Cacher/Afficher la piéce

rigilﬁ Programme Ph20
=

=
@ra Cacher/Afficher les autres géométries

g Cacher/Afficher le trajet outil

& %

-
Cacher/Afficher Vue Obje
le trajet outil tournante de simul

- Appuyer sur les touches + ou — du clavier pour Vitesse du lecteur :4x
augmenter ou diminuer la vitesse de déplacement de l'outil.
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9. Simuler la phase d’usinage

9.2. Simulation du code CN
9.2.1. Définition des décalages PREF et DEC1

- Double cliquer sur le programme de fabrication ;
- Sélectionner le bouton New pour créer un
nouveau décalage de travail ;
- Nommer le décalage PREF ;
- Rentrer les valeurs suivantes : cou‘
. X= tn
° Z =

LG \d
- VaIidgrlla définition du décalage ; \'a\ o 7 "e \N\S

- Créer un nouveau décalage de travail
- Nommer le décalage DEC ;
- Rentrer les valeurs suivantes :
e X =
° Z =
e Cl=
- Valider la définition du décalage ;
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9. Simuler la phase d’usinage

cri

= Conception de Produits Industriels

9.2.2. Réglage des options de simulation

- Sélectionner l'icone réglage des options de
simulation sur le coté droit de I'écran ;

- Sélectionner Simulation du code CN

F. SPALONY

Options de simulation Lo S

6 | 8. |

ematiques de la machine

hroniser le retrait de la matiére avec les pas de sim
ver la restitution de la matiére au cours de la simul
iver les résultats de collision détaillés

registrer le résultat de brut avec toutes les informati

tion de simulation d'outil Nominal -

bl Fusi er les collisions dans la liste d'erreurs

r la détection de collisions continue obtenue par balay

v

de plan de coupe de brut de tournage | 0.00deg

éter lorsque les erreurs dépassent 0
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9. Simuler la phase d’usinage X e

*wmwaws  Conception de Produits Industriels

9.2.3. Simulation du code CN

- Double-cliguer sur le programme de fabrication
- Effacer le lien vers le programme 1SO
- Sélectionner le fichier ISO

Prog-CN-RO-Arbre epaule servo-Ph20.1 ? x

Sélectionner un fichier dans un conteneur

3 Prog-CN-RO-Arbi I -Ph20.1 = g 5 g
Nem =9 s Conteneurs de fichiers CN Fichiers CN

Prog-CN-RO-Arbre_epaule_servo-Ph20_1 Prog-CM-RO-Arbre_g e_servo-Ph20_1.xpi

§ Aucune Description
Commentaire:

Morm de Ja tourelle : | Realmeca T20_SE-To
Simulation e
Fichier CN: | ng-CN-Ro-Arbre,epau|a,;arvo-|>hzo,1::ng-cw-| n

Fichier CN supplémentaire:| v

=
3' QK
uler

Annuler
oK Ann

DEXPERIENCE | DELMIA Mill-Turn Machining

- Lancer la lecture de la simulation ;
EE QvE

Activities Calculé | Eta
ct Programmes d'usinage_SPAF-Comportement0D005281 A1

=] J_Fﬂ SPAF-FAOQ-RO-Arbre epaule servo-Ph20.1

- Visualiser le programme CN ;

- Le programme CN évolue en fonction de la
position de 'outil de la méme maniere que sur le
tour CN de l'atelier.
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